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INSTRUCCIONES DE INSTALACION FORMULARIO 4126

NOTA: Acuérdese de seguir todas las instrucciones cuidadosamente para una instalacién correcta. Para su proteccién propia adopte y siga proced-
imientos de taller seguros.

1 Levante el vehiculo y quite la manga muerta existente de la conexién central y el chasis.
NOTA: Use las herramientas recomendadas por la fabrica para quitar ia manga muerta de manera correcta.

2. Instale las partes sueltas de grasa nuevas y los cierres herméticos proveldos en la manga muerta nueva.

3. Sujete el soporte de la manga muerta al chasis con los tornillos originales. Tuerza los tornillos a 102 piesflibras. (138 Nm).

4, Sujete la espiga de la manga muerta a la conexién central usando la tuerca con ranuras provelda, Aseglrese que el cierre her-mético esté en la
espiga. Tuerza la tuerca a 35 piesflibras (47 Nm) y apriete para alinear la huelia y el agujero del pasador de chaveta. Clerre con el pasador de
chaveta.

NOTA: Cuando se alcance la torsién, encuentre el agujero del pasador de chaveta en la espiga y contintie a apretar hasta la primera huella
disponible en la tuerca esté alineada con el agujero en la espiga. No retroceda nunca la tuerca para alinear el aguejero del pasador de chaveta.
Contintie siempre a apretar hasta la primera huella disponible. Instale el pasador de chaveta y extienda para cerrar la tuerca con ranuras.

5. Lubrique la manga muerta. Aconseje al propietario del vehiculo que la manga tiene partes susltas de lubricante y deben ser lubricadas después de
cada 2000 a 4000 millas.

6. Se recomiende una inspeccién de la alineacién del frente del vehiculo.

NOTA: Puede haber algunas diferencias visuales entre esta manga muerta y la vieja manga muerta. Estas diferencias no afectaran de ninguna manera
el funcionamiento del vehiculo o la duracién de este equipo.

NOTA: Las partes en este equipo son disefiadas para reemplacer los accesorios originales que son desgastados o que no funcionan mas que eran

producidos por los fabricantes de vehiculos. Estas partes no son disefiadas para instalacion en vehfculos en que la suspension y/o el sistema de
engranajes hayan sido modificados para carreras, competiciones, o cualquier otro propésito.
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INSTRUCTIONS D'INSTALLATION IMPRIME 4126

NOTA: Veiller & se conformer scrupuleusement & ces instructions afin d'assurer une installation convenable; et pour garantir sa propre sécurité, adopter
des pratiques de travail sres.

1. Soulevez le véhicule et enlevez le bras de renvoi existant de la barre d'accouplement et du cadre.
NOTA: Utilisez les outils recommandés par le fabricant pour enlever correctement la piéce.

2. Installez, sur le nouveau bras de renvoi, les nouveaux graisseurs et joints fournis.
3. Attachez le support du bras de renvoi au cadre a l'aide des boulons d'origine. Serrez les boulons au couple de 138 Nm (102 pi Ib).

4. Attachez le pivot du bras de renvoi a la barre d'accouplement a l'aide de I'écrou fendu fourni. Assurez-vous que le joint est sur le pivot. Serrez
I'écrou au couple de 47 Nm (35 pi Ib) et serrez de fagon & aligner la fente et le trou pour goupille. Bloquez & I'aide de la goupille fendue.

NOTA: Une fois que vous avez atteint le couple de serrage, repérez le trou pour goupille dans e pivot puis continuez de serrer jusqu'a ce que la
premiére fente libre de I'écrou soit vis-a-vis du trou dans le pivot. Ne desserrez jamais ['écrou pour l'aligner avec le trou pour goupille; continuez
toujours de serrer jusqu' a la fente libre suivante. Installez la goupille fendue et ouvrez-ia pour bloquer I'écrou fendu.

5. Graissez le bras de renvoi. Informez le ou la propriétaire du véhicule que ce bras est doté de graisseurs et qu'il doit &tre lubrifié tous les
2 000 a 4 000 milles (environ 3 000 a 6 000 km).

6. |l est recommandé de vérifier ie réglage de la géométrie du train avant.

NOTA: Le nouveau bras de renvoi peut &tre visuellement différent de I'ancien. Toutefois, cette différence ne nuira aucunement au fonctionnement du
véhicule ni & la durabilité de ia pidce.

NOTA: Les piéces de ce jeu sont congues pour remplacer les piéces d'équipement d'origine, usées au défaillantes, du véhicule tel que produit par le
fabricant. Ces piéces ne sont pas congues pour étre montées dans des véhicules dont le systéme de direction/suspension a été modifié pour
transformer ceux-ci en véhicules de course, de compétition ou pour servir a toutes autres fins.
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